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Beschreibung : 

Die Erfindung betrifft eine Extrudiervorrichtung mit 
zumindest zwei Extruderschnecken und Schneckenantrieb. 
- Die Erfindung betrifft insbesondere und nach bevorzugter 
Ausfuhrungsform einen Doppelschneckenextruder , d. h. eine 
Extrudiervorrichtung mit zwei Extruderschnecken und zwei 
zugeordneten Schneckenwellen . Wenngleich ein Doppel - 
schneckenextruder die bevorzugte Ausfuhrungsform der 
Erfindung ist, konnen im Rahmen der erf indungsgemafien 
Extrudiervorrichtung auch mehr als zwei Extruderschnecken 
vorgesehen sein. Die nachf olgenden AusfiAhrungen zu den 
erfindungsgemalien Ausf iihrungsf ormen der Extrudiervor- 
richtung beziehen sich somit stets auch auf mehr als zwei 
Extruderschnecken . 

Aus der Praxis ist es bekannt, zwei Extruderschnecken eines 
Doppelschneckenextruders mittels eines Antriebsmotors an- 
zutreiben, wobei die Extruderschnecken uber ein ent- 
sprechendes Getriebe mit dem Antriebsmotor verbunden sind. 
Aufgrund des zwischengeschalteten Getriebes baut der 
Doppelschneckenextruder relativ voluminos. AuJierdem ist das 
Getriebe storanfallig und hinsichtlich der Wartung 
auf wendig . 

Weiterhin sind aus der Praxis Doppelschneckenextruder 
bekannt, bei denen jede Extruderschnecke von einem 
separaten Antriebsmotor angetrieben wird. Auch hier ist 
jeder Antriebsmotor uber ein entsprechendes Getriebe mit 
der zugeordneten Extruderschnecke gekoppelt. Zur Reali- 
sierung eines Synchronlauf es der beiden Extruderschnecken 
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sind die beiden Getriebe entsprechend miteinander ver- 
bunden. Auch diese Vorrichtung zeichnet sich durch einen 
raumauf wendigen Aufbau aus und lasst im Hinblick auf die 
Funkt ionssicherheit des Synchronlauf es zu wunschen ubrig. 
Fernerhin ist die Herstellung dieses bekannten Doppel- 
schneckenextruders aufwendig und kost spiel ig. 

Demgegenuber liegt der Erfindung das technische Problem 
zugrunde, eine Extrudiervorrichtung der eingangs genannten 
Art anzugeben, die sich durch einen einfachen und platz- 
sparenden Aufbau auszeichnet und die nichtsdestoweniger 
insbesondere auch im Hinblick auf einen einwandf reien 
Synchronlauf der Extruderschnecken f unktionssicher 
arbeitet. 

Zur Losung dieses technischen Problems lehrt die Erfindung 
eine Extrudiervorrichtung mit zumindest zwei Extruder- 
schnecken und Schneckenantrieb, 

wobei der Schneckenantrieb aus einem Antriebsgehause und 
zumindest einem Antriebsmotor mit Stator und Rotor besteht, 

wobei jede der beiden Extruderschnecken eine Schneckenwelle 
und einen an die Schneckenwelle anschlieftenden, in das 
Antriebsgehause zumindest teilweise einfassenden Anschluss- 
abschnitt auf weist , 

wobei in dem Antriebsgehause zumindest ein zylinder f ormiger 
Stator angeordnet ist, welcher Stator einen zylinder- 
formigen Rotor umgibt 
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und wobei der Rotor mit den Anschlussabschnitten der beiden 
Ext ruder schnecken verbunden ist. - Wie oben bereits dar- 
gelegt handelt es sich bei der Extrudiervorrichtung nach 
sehr bevorzugter Ausf uhrungsf orm der Erfindung urn einen 
5 Doppelschneckenextruder . 


Nach einer bevorzugten Ausf uhrungsf orm der Erfindung ist in 
dem Antriebsgehause ein zylinderf ormiger Stator angeordnet, 
welcher zylinderf ormige Stator einen einzigen zylinder- 

10 formigen Rotor umgibt, wobei der einzige Rotor mit beiden 
Anschlussabschnitten der beiden Extruderschnecken verbunden 
ist. Es liegt dabei im Rahmen der Erfindung, dass der Rotor 
mit zumindest einem Anschlussabschnitt einer Exruder- 
schnecke unmittelbar, d. h. ohne Zwischenschaltung weiterer 

15 Elemente verbunden ist. 

Nach sehr bevorzugter Ausf uhrungsf orm der Erfindung weist 
der einzige Rotor eine Innenverzahnung auf und weist jeder 
Anschlussabschnitt eine Aufienverzahnung auf. Bei dieser 

20 Ausf uhrungsf orm kammt die AuJienverzahnung zumindest eines 
Anschlussabschnittes unmittelbar mit der Innenverzahnung 
des Rotors. - Nach einer ersten Ausf uhrungsf orm der Er- 
findung kammen die AuJienver zahnungen beider Anschluss- 
abschnitte unmittelbar mit der Innenverzahnung des Rotors. 

25 Bei dieser Ausf uhrungsf orm kann problemlos ein Gleichlauf 
der beiden Schneckenwellen bzw. der beiden Extruder- 
schnecken verwirklicht werden. - Nach einer zweiten Aus- 
fuhrungsform der Erfindung kammt lediglich die Auften- 
verzahnung eines einzigen Anschlussabschnittes unmittelbar 

30 mit der Innenverzahnung des Rotors und ist die Auften- 
verzahnung des zweiten Anschlussabschnittes uber zumindest 
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ein Zwischenzahnrad an die Innenverzahnung des Rotors 
angeschlossen. Das Zwischenzahnrad kammt also unmittelbar 
mit der Innenverzahnung des Rotors und die AuBenverzahnung 
des zweiten Anschlussabschnittes kammt mit der AuBen- 
verzahnung des Zwischenzahnrades . Es liegt im Rahmen der 
Erfindung, dass bei dieser Ausf uhrungsf orm lediglich ein 
einziges Zwischenzahnrad vorgesehen ist . Bei dieser 
letztgenannten Ausf uhrungsf orm kann auf einfache Weise ein 
Gegenlauf der beiden Schneckenwellen bzw. der beiden 
Extruderschnecken realisiert werden. 

Nach einer anderen bevorzugten Ausf uhrungsf orm der 
Erfindung sind in dem Antriebsgehause zwei zylinderf ormige 
Statoren vorgesehen, wobei j eder Stator einen zylinder- 
formigen Rotor umgibt und wobei jeder zylinderf ormige Rotor 
jeweils mit dem Anschlussabschnitt einer der beiden 
Schneckenwellen verbunden ist. - Nach einer ersten Aus- 
fuhrungsform ist dabei jeder zylinderf ormige Rotor un- 
mittelbar, d. h. ohne Zwischenschaltung von Zwischen- 
elementen, mit dem Anschlussabschnitt der zugeordneten 
Schneckenwelle verbunden. Bei dieser ersten Ausf uhrungsf orm 
sind zweckmaftigerweise die beiden Antr iebsmotoren mit ihrem 
jeweiligen Rotor und Stator bezuglich der Langsrichtung der 
Schneckenwelle hintereinander bzw. versetzt zueinander 
angeordnet . Dement sprechend ist dann der Anschlussabschnitt 
der einen Extruderschnecke langer ausgebildet als der 
Anschlussabschnitt der zweiten Extruderschnecke, - Nach 
einer zweiten Ausf uhrungsf orm ist zumindest ein zylinder- 
formiger Rotor uber zumindest ein Zwischenelement mit dem 
Anschlussabschnitt der zugeordneten Schneckenwelle ver- 
bunden. Vorzugsweise sind beide zylinderf ormige Rotoren 
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liber jeweils ein Zwischenelement mit dem Anschlussabschnitt 
der zugeordneten Schneckenwelle verbunden . ZweckmaBiger- 
weise ist dabei ein zylinderf ormiger Rotor unmittelbar mit 
einer Zwischenwelle verbunden und die Zwischenwelle ist 
ihrerseits mit dem Anschlussabschnitt der zugeordneten 
Schneckenwelle verbunden. Vorzugsweise weist dabei eine 
Zwischenwelle ein erstes Zahnrad auf, das mit einem zweiten 
Zahnrad kammt, das auf dem jeweils zugeordneten Anschluss- 
abschnitt angeordnet ist. Die entsprechenden Zahnver- 
bindungen bzw. Zahnradverbindungen des ersten Antriebs- 
motors bzw. der ersten Extruderwelle und des zweiten 
Antriebsmotors bzw. der zweiten Extruderwelle sind dabei 
zweckmaftigerweise in Langsrichtung der Extruderwellen 
hintereinander bzw. versetzt zueinander im Antriebsgehause 
angeordnet. Auf diese Weise wird eine sehr plat zsparende 
Anordnung verwirklicht . Mit der vorgenannten Ausfuhrungs- 
form ist sowohl ein Gleichlauf als auch ein Gegenlauf der 
Extruderwellen problemlos moglich und auch eine Umschaltung 
zwischen Gleichlauf und Gegenlauf ist auf einfache Weise 
realisierbar . 

Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde, dass die er- 
f indungsgemafte Extrudiervorrichtung einen einfachen Aufbau 
und vor allem einen verhaltnismaftig wenig raumauf wendigen 
Aufbau auf weist. Sie benotigt daher in vorteilhaf ter Weise 
nur einen geringen Platzbedarf. Nichtsdestoweniger zeichnet 
sich die erf indungsgemafte Extrudiervorrichtung durch 
einwandfreie Funktionssicherheit aus und ein storungsf reier 
Synchronlauf der Extruderschnecken ist ohne weiteres 
verwirklichbar • Bei der erf indungsgemaften Extrudiervor- 
richtung kann auf die Zwischenschaltung von aufwendigen 
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Getrieben bzw. Verteilergetrieben vollstandig verzichtet 
werden. Insoweit zeichnet sich die Extrudiervorrichtung 
auch durch eine einfache und kostengunstige Herstellung 
aus . Es entf alien zeitauf wendige Wartungsarbeiten, die bei 
5 den aus dem Stand der Technik bekannten und mit Getrieben 
arbeitenden Extrudiervorrichtungen erforderlich sind. 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand einer lediglich ein 
Ausf uhrungsbeispiel darstellenden Zeichnung naher er- 
10 lautert. Es zeigen in schemat ischer Darstellung: 

einen Teil einer erf indungsgemaflen Extrudier- 
vorrichtung, 

einen Schnitt A-A durch den Gegenstand nach Fig. 
1/ 

den Gegenstand gemaft Fig* 2 in einer anderen 
Ausf uhrungsf orm, 

eine zweite Ausf uhrungsf orm des Gegenstandes nach 
Fig. 1 und 

den Gegenstand gemaft Fig. 1 in einer dritten 
Ausf uhrungsf orm. 

Die Figuren zeigen einen Teil einer Extrudiervorrichtung 
bzw. eines Doppelschneckenext ruder s mit zwei Extruder- 
schnecken 1, 2 und Schneckenantrieb. Der Schneckenantrieb 
30 weist zunachst ein Ant riebsgehause 3 auf und jede der 
beiden Ext ruder schnecken 1, 2 hat eine Schneckenwelle 4, 5 


Fig. 1 


15 Fig. 2 


Fig. 3 


20 


Fig. 4 


25 


Fig. 5 
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und einen an die Schneckenwellen 4, 5 jeweils an- 
schlieftenden und in das Antriebsgehause 3 einfassenden 
Anschlussabschnitt 6, 7. 

Bei der Ausf iihrungsf orm nach den Figuren 1 bis 3 besteht 
der Schneckenantrieb aus dem Antriebsgehause 3 und aus 
lediglich einem einzigen Antriebsmotor 8 mit einem 
zylinderformigen Stator 9, der einen zylinderf ormigen Rotor 
10 umgibt. Der Rotor 10 weist eine Innenverzahnung 11 auf 
und jeder Anschlussabschnitt 6, 7 weist eine AuBenver- 
zahnung 12 auf. 

Im Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig. 1 und 2 greifen die 
Auftenverzahnungen 12 der beiden Anschlussabschnitte 6, 7 
unmittelbar in die Innenverzahnung 11 des Rotors 10 ein 
bzw. kammen diese Auflenverzahnungen 12 unmittelbar mit der 
Innenverzahnung 11. Bei einer Drehung des Rotors 10 werden 
somit die mit dem Rotor wechselwirkenden Anschlussab- 
schnitte 6, 7 bzw. deren zugeordnete Schneckenwellen 4, 5 
in eine gleichsinnige Drehbewegung versetzt. Das ist in der 
Fig. 2 veranschaulicht . 

Im Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 3 karnmt lediglich die 
AufJenverzahnung 12 des ersten Anschlussabschnittes 6 un- 
mittelbar mit der Innenverzahnung 11 des Rotors 10. Die 
AufJenverzahnung 12 des zweiten Anschlussabschnittes 7 ist 
dagegen uber ein Zwischenzahnrad 13 an die Innenverzahnung 
11 des Rotors 10 angeschlossen . Auf diese Weise wird eine 
gegenlaufige Drehbewegung der Anschlussabschnitte 6, 7 bzw. 
ihrer zugeordneten Schneckenwellen 4, 5 verwirklicht . Das 
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ist in der Fig. 3 durch entsprechende Pfeile angedeutet 
worden . 

Bei dem Ausf uhrungsbeispiel nach Fig. 4 besteht der 
5 Schneckenantrieb aus dem Ant riebsgehause 3 und zwei An- 
triebsmotoren 8, 14, die jeweils einen zylinderf ormigen 
Stator 9 und einen zylinderf ormigen Rotor 10 aufweisen. Es 
versteht sich, dass auch hier der zylinderf ormige Stator 9 
den zylinderf ormigen Rotor 10 jeweils umgibt . An jeden 

10 Rotor 10 ist eine einzige Zwischenwelle 15 unmittelbar 
angeschlossen. Auf jeder Zwischenwelle 15 ist ein erstes 
Zahnrad 16 vorgesehen, welches erste Zahnrad 16 jeweils mit 
einem zweiten Zahnrad 17 (Aulienverzahnung) des zugeordneten 
Anschlussabschnittes 6, 7 kammt . Der Rotor 10 ist also bei 

15 diesem Ausf uhrungsbeispiel iiber eine Zwischenwelle 15 mit 
dem zugeordneten Anschlussabschnitt 6, 7 verbunden. Bei 
dieser Ausf tihrungsf orm ist sowohl ein Gleichlauf- als auch 
ein Gegenlauf betrieb der beiden Schneckenwellen 4, 5 
moglich. Vorzugsweise und im Ausf uhrungsbeispiel sind die 

20 beiden zweiten Zahnrader 17 der Anschlussabschnitte 6, 7 in 
Bezug auf die Langsrichtung der Schneckenwellen 4, 5 
hintereinander bzw. versetzt zueinander angeordnet . In der 
Projektion auf den hinteren Lagerdeckel 18 oder auf den 
vorderen Lagerdeckel 19 des Antriebsgehauses 3 sind die 

25 beiden zweiten Zahnrader 17 einander tiberlappend 
orientiert. Fig. 4 zeigt, dass auf diese Weise eine sehr 
plat zsparende Bauweise der Extrudiervorrichtung erzielt 
wird . 


30 


Im Ausf uhrungsbeispiel nach Fig. 5 besteht der 
Schneckenantrieb ebenfalls aus dem Antriebsgehause 3 und 
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aus zwei Antriebsmotoren 8, 14, die jeweils eine 
Schneckenwelle 4, 5 antreiben. Hier ist jeder zylinder- 
formige Rotor 10 unmittelbar mit dem Anschlussabschnitt 6, 
7 der zugeordneten Schneckenwelle 4, 5 verbunden. Die 
Antriebsmotoren 8, 14 sind bezilglich der Langsrichtung der 
Anschlussabschnitte 6, 7 bzw. der Schneckenwellen 4, 5 
hintereinander angeordnet . Aus diesem Grunde ist der An- 
schlussabschnitt 6 der ersten Extruderschnecke 1 langer 
ausgefuhrt als der Anschlussabschnitt 7 der zweiten 
Extruderschnecke 2. In Projektion auf den hinteren Lager- 
deckel 18 bzw. auf den vorderen Lagerdeckel 19 des 
Antriebsgehauses 3 uberlappen die Antriebsmotoren 8, 14 
bzw. ihre Statoren und Rotoren 10. Auch auf diese Weise 
wird eine sehr plat zsparende Extrudiervorrichtung ver- 
wirklicht. Mit der Extrudiervorrichtung nach Fig. 5 ist 
sowohl ein Gleichlauf- als auch Gegenlauf betrieb der beiden 
Schneckenwellen 4, 5 moglich. 
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Patentanspruche : 

1. Extrudiervorrichtung mit zumindest zwei Extruder- 
schnecken (1, 2) und Schneckenantrieb, 

5 

wobei der Schneckenantrieb aus einem Antriebsgehause (3) 
und zumindest einem Antriebsmotor (8, 14) mit Stator (9) 
und Rotor (10) besteht , 

10 wobei jede der beiden Extruderschnecken (1, 2) eine 
Schneckenwelle (4, 5) und einen an die Schneckenwelle (4, 
5) anschlieftenden, in das Antriebsgehause (3) zumindest 
teilweise einfassenden Anschlussabschnitt (6, 7) aufweist, 

15 wobei in dem Antriebsgehause (3) zumindest ein zylinder- 
formiger Stator (9) angeordnet ist, welcher Stator (9) 
einen zylinderf ormigen Rotor (10) umgibt 

und wobei der Rotor (10) mit den Anschlussabschnitten (6, 
2 0 7) der beiden Extruderschnecken (1, 2) verbunden ist . 

2. Extrudiervorrichtung nach Anspruch 1, wobei in dem 
Antriebsgehause (3) ein zylinderf ormiger Stator (9) ange- 
ordnet ist, welcher Stator (9) einen einzigen zylinder- 

25 formigen Rotor (10) umgibt und wobei der einzige Rotor (10) 
mit beiden Anschlussabschnitten (6, 7) der beiden Extruder- 
schnecken (1, 2) verbunden ist. 

3. Extrudiervorrichtung nach Anspruch 2, wobei der einzige 
30 Rotor (10) eine Innenverzahnung (11) aufweist, wobei jeder 

Anschlussabschnitt (6, 7) eine Auftenver zahnung (12) auf- 
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weist und wobei die Auftenverzahnung (12) zumindest eines 
Anschlussabschnittes (6, 7) unmittelbar mit der Innen- 
verzahnung (11) des Rotors (10) kammt. 

4. Extrudiervorrichtung nach Anspruch 3, wobei die Auften- 
verzahnungen (12) beider Anschlussabschnitte (6, 7) un- 
mittelbar mit der Innenverzahnung (11) des Rotors (10) 
kammen . 

5. Extrudiervorrichtung nach Anspruch 3, wobei die 
Aulienverzahnung (12) eines Anschlussabschnittes (6, 7) 
unmittelbar mit der Innenverzahnung (11) des Rotors (10) 
kammt und wobei die AuBenverzahnung (12) des zweiten 
Anschlussabschnittes (6, 7) uber zumindest ein Zwischen- 
zahnrad (13) an die Innenverzahnung (11) des Rotors (10) 
angeschlossen ist . 

6. Extrudiervorrichtung nach Anspruch 1, wobei an dem 
Antriebsgehause (3) zwei zylinderf drmige Statoren (9) vor- 
gesehen sind, wobei jeder Stator (9) einen zylinderf drmigen 
Rotor (10) umgibt und wobei jeder zylinderf ormige Rotor 

(10) jeweils mit dem Anschlussabschnitt (6, 7) einer der 
beiden Schneckenwellen (4, 5) verbunden ist. 

7. Extrudiervorrichtung nach Anspruch 6, wobei jeder 
zylinderfdrmige Rotor (10) unmittelbar mit dem Anschluss- 
abschnitt (6, 7) der zugeordneten Schneckenwelle (4, 5) 
verbunden ist. 

8. Extrudiervorrichtung nach Anspruch 6, wobei zumindest 
ein zylinderf ormiger Rotor (10) uber zumindest ein 
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Zwischenelement mit dem Anschlussabschnitt (6, 7) der 
zugeordneten Schneckenwelle (4, 5) verbunden ist . 

9. Ext rudiervor rich tung nach Anspruch 8, wobei der 
zumindest eine zylinderf ormige Rotor (10) an eine Zwischen- 
welle (15) angeschlossen ist, welche Zwischenwelle (15) mit 
dem Anschlussabschnitt (6, 7) der zugeordneten Schnecken- 
welle (4, 5) verbunden ist. 

10. Extrudiervorrichtung nach Anspruch 9, wobei beide 
zylinderf ormige Rotoren (10) jeweils an eine Zwischenwelle 
(15) angeschlossen sind, welche Zwischenwelle (15) mit dem 

Anschlussabschnitt (6, 7) der zugeordneten Schneckenwelle 
(4, 5) verbunden ist. 


THIS PAGE BLANK (uspto) 






EPO -^Munich 
0 I Feb. 2003 

Andrejewski, Honke & Sozien, Patentanwalte in Essen 

Zusammenf assung : 

Extrudiervorrichtung mit zumindest zwei Extruderschnecken 
und Schneckenantrieb, wobei der Schneckenantrieb aus einem 
Antriebsgehause und zumindest einem Antriebsmotor mit 
Stator und Rotor besteht . Jede der beiden Extruderschnecken 
weist eine Schneckenwelle und einen an die Schneckenwelle 
anschlie/Jenden, in das Antriebsgehause zumindest teilweise 
einfassenden Anschlussabschnitt auf . In dem Antriebsgehause 
ist zumindest ein zylinderf ormiger Stator angeordnet, 
welcher Stator einen zylinderf ormigen Rotor umgibt und 
wobei der Rotor mit den Anschlussabschnitten der beiden 
Extruderschnecken verbunden ist. 

(zu verof f entlichen mit Fig. 1) 
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